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特种车辆用螺旋千斤顶（支承装置）使用说明书 

 

1 支承装置曲柄摇杆操作程序 

1.1 操作方法 

1.1.1 要使支脚接地，先使用高速档（推入），支脚接地时改用

低速档（拉出）进行接地操作到一定高度。 

1.1.2 提升支脚时，先使用低速档，待支脚离地后改用高速档。 

1.1.3 换挡操作，轻轻摇动曲柄摇杆的同时，拉出则挂上低速

档，推入则挂上高速档。 

1.2 注意事项 

1.2.1 支脚接地举起车辆，只允许使用低速档，严禁使用高速

档。 

1.2.2 将曲柄摇杆挂在手柄挂钩时，要确认齿轮是否完全啮合

（切入高速档或低速档），严禁此时齿轮处于空挡位置。 

2 支承装置的安装 

2.1 支承装置（俗称支腿，下同）在半挂车上的安装一般如图 1

所示。 

2.2 安装前检查支腿是否与技术性能、使用要求相符。安装时

按图示装置横向水平拉杆 5、斜拉杆 6，以及纵向斜拉杆 4。 

2.2.1 左右两支腿与车架上平面垂直。 

2.2.2 左右两支腿的外伸轴 1、3 应保证在同一轴线上。 

2.2.3 左右两支腿上安装的横向水平拉杆 5、斜拉杆 6及纵向拉

杆 4应牢固可靠，保证支腿外壳与各拉杆装配后处于受到
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较小的侧向力或不受力状态（尽可能使支腿处自由状态），

防止受外力过大，使外壳变形，影响使用。 

图  1 

2.2.4 螺栓拧紧扭矩为 182/245N.m。 

            图  2 

2.3 装配中间联动轴 2 时，应使其有适宜的轴向串动量，不允

许将两端的外伸轴 1、3拉得过紧，图 2。 
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2.4 调整左右两支腿的提升高度：A1 与 A2 允差小于 5mm，图 3。 

图  3 

2.5 试转动曲柄摇杆，高低档位应升降灵活，两支腿伸缩同步，

快慢档转换正常，否则应重新调整。 

2.6 安装调试完毕，必须将 1-曲柄摇杆置于 2-曲柄摇杆钩内,

图 3。 

3 支承装置的使用 

3.1 严禁超载使用、不允许违章操作。 

3.2 半挂车必须停放在平整的水泥路面或紧实平坦的地面上，

不允许在斜坡或松软的泥土路面上使用支承装置支承半挂

车。 

3.3 不允许超越提升高度，当提升高度不够时不允许超行程使

用。 

3.4 摘挂或接挂时，拖头不应带动挂车滑动，避免造成支承装
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置在地面拖行而损坏。 

3.5 摘挂时，将半挂车举升到适当的高度：先用高速档快速使

支承底座接地、再用低速档举升，支脚接地后，曲柄摇杆

转 4-8 转（使半挂车支承牢靠）即可。 

3.5.1 不允许在 3.1、3.2 情况下操作。 

3.5.2 换档操作时，双手紧握曲柄摇杆推进或拉出，确认齿轮

啮合后，才能摇动曲柄摇杆。 

3.5.3 升降操作时，紧握手柄，匀速转动。 

3.5.4 齿轮带载或在不安全状态下不能换档操作。 

3.5.5 禁止在中间过度档位上摇动曲柄摇杆。 

3.6 拖头起步前，必须将支腿完全收回，保证支腿的离地间隙

大于 300mm。 

3.7 操作完毕并确认齿轮在啮合档位上后，将曲柄摇杆置于曲

柄摇杆挂钩内，不允许任意搁置。 

3.8 重申支脚接地举起车辆只准使用低速档，不准使用高速档。 

4 支承装置的润滑 

4.1 支承装置在装配时润滑部位加注了足够的汽车通用锂基润

滑脂。为防止润滑脂经长期使用后失效，保持支承装置的

良好润滑，延长其使用寿命，故定期向各部位补充润滑脂

是必要的。 

4.2 内腿的润滑 

4.2.1 装有储油套的支腿，丝杆、螺母自润滑免维修。 

4.2.2 未装储油套的丝杆、螺母运动副、轴承每年二次或按需
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加注润滑脂，转动手柄将内腿反复伸出收回几次。 

4.3 外腿的润滑 

4.3.1 左右外腿中的大小锥齿轮每年二次或按需加注润滑脂。 

4.4 变速齿轮箱的润滑 

4.4.1 齿轮箱中的齿轮每年二次或按需加注润滑脂。 

4.5 每一加注点均装有油杯。 

5 支承装置的维修 

5.1 将左右支腿从半挂车上卸下、分别清除轴外露部分的油漆、

高凸碰痕，不许使用锤子进行敲打。 

5.2 齿轮箱的拆卸与检查 

5.2.1 先将齿轮箱置于低速档，卸下齿轮箱罩壳上的螺母、螺

栓及弹性圆柱销，然后将齿轮箱外罩壳连同内部的齿轮

一起拉出。 

5.2.2 密封垫不许拉坏。 

5.2.3 将齿轮箱外罩壳中的双联齿轮轴推出少许，取出双联齿

轮（中间介轮），再将双联齿轮轴取出。 

5.2.4 取出齿轮箱内罩壳中的隔套，取出圆柱齿轮。 

5.2.5 卸下轴上平键。 

5.2.6 清洗与检查各零件。 

5.3 内外腿的拆卸与检查 

5.3.1 拆下外壳盖板后，将小锥齿轮轴向小锥齿轮方向压入，

取出键，或使用专用工具取出弹性圆柱销，卸下小锥齿

轮轴和垫圈。 
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5.3.2 取出大锥齿轮，取出圆柱销和垫圈。 

5.3.3 分离内外腿，拿出轴承和垫圈。 

5.3.4 清洗与检查零件状况。 

5.4 支腿的组装与调整 

5.4.1 将内腿中的丝杆旋出到最大长度，在靠螺母处加注润滑

脂，全程反复旋进旋出 2-3 次，使丝杆和螺母充分润滑。 

5.4.2 在丝杆的上部套入垫圈和轴承，注足润滑脂，另外在丝

杆上端光杆与外壳固定板接触部分涂适量润滑脂，然后

将外腿套入。 

5.4.3 装配大小锥齿轮，在锥齿轮腔内加入约 0.5 公斤的汽车

通用锂基脂润滑脂，再装上外壳盖板。 

5.5 齿轮箱的组装与调整。 

5.5.1 双联齿轮轴孔内装入弹簧和钢球，压入齿轮箱外罩壳内，

再装入双联齿轮（中间介轮），然后将双联齿轮轴推到位，

加入汽车通用锂基润滑脂。 

5.5.2 将圆柱齿轮、隔套等装入齿轮箱内罩壳，注入润滑脂，

将齿轮外罩壳组件装回齿轮箱内罩壳上并打上弹性定位

销，拧紧螺栓、螺母。 

6 常见故障原因及排除方法 

现  象 原  因 排除方法 

1.新安装时，手柄摇

动困难 

(1)中间联动轴将两端的左右支腿伸出轴

拉得过紧，没有轴向间隙，影响齿轮转

动。 

重新连接，保证

轴向间隙 
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(2)左右支腿伸出轴的同轴度偏差过大。 重新安装调整 

(3)半挂车停放地面倾斜度过大。 放于水平地上 

(4)搬运过程中撞击，使齿轮轴弯曲变形。 更换齿轮轴 

2.使用过程中手感

重或手柄摇不动 

(1)齿轮损坏或齿轮轴弯曲变形。 更换齿轮或齿轮轴 

(2)内外腿局部干涉：使用不慎撞击变形。 更换变形腿 

(3)牵引车与挂车对接时，严重撞击，外壳

变形，丝杆弯曲、螺母损坏。 

更换内腿部件 

(4)支腿未收缩，车辆起步，整体变形。 更换支腿 

3. 主 腿

不 能

举升 

副 腿 能

举升 

(1)主腿中连接大锥齿轮的圆柱销或连接

小锥齿轮的键或弹性销损坏。 

更换损坏件 

副 腿 也

不 能 举

升 

(1)主腿原因：①（带齿轮箱）连接两双联

齿轮的键或销损坏；②（不带齿轮箱）连

接圆柱齿轮和小锥齿轮的弹性销损坏。 

更换损坏件 

(2)主腿和副腿共同原因：①按上述(1)检

查主腿原因；②副腿内连接大小锥齿轮

的键、销或整腿损坏。 

更换损坏件或损

坏支腿 

(3)主腿和联动轴共同原因：①按上述(1)

检查主腿原因；②连接联动轴的销轴损坏

或无连接。 

更换损坏件或重

新连接 
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4.主腿能举升，副腿

不能举升 

(1)连接中间联动轴的销轴损坏或无连接。 更换损坏件或重

新连接 

(2)副腿中连接小锥齿轮的键或弹性销损

坏，或者连接大锥齿轮的圆柱销折断。 

更换损坏件 

5.空载内腿伸缩正

常重载不能举升 

(1)双联齿轮轴上的弹性圆柱销折断或齿

轮轴上的键损坏。 

更换损坏件 

6.换档困难或不能

换档 

(1)双联齿轮轴中的钢球、弹簧脱落，或轴

座损坏后卡死。 

更换钢球、弹簧

或轴座。 

(2)双联齿轮轴弯曲变形。 更换双联齿轮轴 

 

7 售后服务说明 

7.1 基于对自身产品质量信心和对用户负责，对产品的售后服

务作出如下说明。 

7.2 本公司已在全国范围内初步建立了完善服务网络，为用户

提供快捷、优质的服务。 

7.3 我公司产品销售出厂时，均配有《使用说明书》，用户应严

格按我公司提供的《使用说明书》中所规定的内容安装，

使用，保养和维修，并确保所有配件为统一公司原配件或

统一公司认可的替代件，否则由此引起的后果不在保护范

围内。 

7.4 本公司产品服务期限为一年，从用户收货之日起计算，用

户应提供使用未超过服务期限的证明，如不能证明时，以
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我公司的质量记录或挂车的车辆出厂记录为准，一年内，

因产品质量引起的产品损坏，不能正常使用等，本公司负

责完善维修和必要的更换，以保证产品能正常使用。 

7.5 对超过服务期限的产品，当产品不能正常使用时，我公司

将按用户要求进行有偿服务，并收取零部件成本费及相关

之其它费用。 

7.6 接到用户质量投诉后，将在 24 小时 内作出处理意见并及

时通知用户。 

7.7 以下情况我公司将不能免费服务。 

7.7.1 有明显示由于用户使用不当或非正常安装、使用而引起

的产品质量问题。 

7.7.2 由于生产配套单位不正确宣传（包括夸大产品性能，延

长服务期限等）而引起的产品质量问题。 

7.7.3 没有正确按照我公司《使用说明书》的要求进行安装、

使用及维修、保养的。 

7.7.4 由于挂车及其它配件引起的我公司产品质量问题的。 

7.7.5 超过产品服务期限的。 

7.8 统一公司将进行用户回访制度，定期听取用户对统一公司

产品的宝贵意见，让用户买有信心，用得放心。 

7.9 扬州统一机械有限公司售后服务部： 

负责人： 唐存庚 

电  话： 0514-85123499 

传  真： 0514-85550682 


